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Okologisch und produktiv. AuBerst vielseitig, einfach
zu bedienen und mit einem optimalen Preis-Leistungs-
Verhdltnis - das ist unsere MultiPress.

Sicherheitssystem
,Operator Safety Guard pro”

Neu entwickelte, kamerabasierte Sicher-
heitsldsung, dynamisches Muting:
maximale Biegegeschwindigkeit bei
gleichzeitig erhshter Sicherheit

Optionen:

Anschlagsystem und
Materialhandling

2, 4 oder 5 Achsen im Bal-

kensystem oder 6 Achsen
im Modulsystem, Auflage-
konsolen, Biegehilfen

Antrieb ,Electrical Servo Drive”

Elekirohydraulischer Komplettantrieb,
Einsparungen: bis zu 40 % der Biege-
zykluszeit und bis zu 40 % Energie,
kein Olverbrauch, wartungs- und
emissionsarm

Winkelmesssystem
,Laser Controlled Bending”

Werkzeugunabhéngig und verschleif3-
frei, Berucksichtigung von Materialart,
Festigkeit, Walzrichtung, Blechdicken-
toleranz, Vermeidung von Ausschuss

Fir gehobene Anspriiche. MultiPress - der Name steht bereits
seit Jahren fir Qualitat, Verlasslichkeit und Flexibilitat. Aus diesem
Grund freten wir in diese FuBstapfen und geben unserer neuesten
Abkantpresse wieder diesen Namen. In der neuen MultiPress,
die durch technische Innovationen sowie ein hervorragendes
Preis-Leistungs-Verhalinis beeindruckt, steckt das ganze Know-how,
die jahrzehntelange Erfahrung und die Leidenschaft von EHT.

Steverung

LEHT Press Control”

Ubersichtlich und intuitiv
bedienbar, Touchscreen,
Programmierung in 2D
oder 3D, Infrarot-Techno-
logie fir berthrungslose

hochauflésender 17-Zoll-
Color-Flachbildschirm,
Windows CE-Betriebs-
system, USB-Anschluss

Bedienung, 3D-Simulation,

Unterwerkzeugaufnahme
mit ,Integrated Crowning
Technology”

Hochste Prazision, Qualitat und
Biegefreiheit, hydraulischer Antrieb,
stérungsarm und schnell, System in
sich geschlossen

Performance:

> Dynamik MO%A
> Prézision

>Bedienung

>Wartung 120%

> Energieeffizienz
> Umweltfreundlichkeit 1009

Performance
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EHT

Bekannter Name, innovative Technik: Die hochflexible Allround-Abkantpresse MultiPress

ist die neueste Entwicklung aus dem Hause EHT. Ein hochdynamischer elekirohydrau-

lischer Komplettantrieb und eine besonders einfache und bedienerfreundliche Steuerung

sind nur zwei der herausragenden Eigenschaften unserer neuen MultiPress.

LEISTUNGSVERGLEICH 1998 - HEUTE

Baujahr

Maximale Belastung der Maschine (kN/m)
Hauptantrieb (Beispiel 170 1)

Olmenge fir Hauptantrieb (Beispiel 170 1)

Steuerung

Geschwindigkeiten Druckbalken (Eil-Ab, Arbeit, Eil-Auf)
- Kantleistung (EcoPress = Index 100)

- Energieverbrauch (EcoPress = Index 100)

Max. Teilespekirum durch optimale Maschinengeometrie
Wartungsarme Druckbalkenfuhrung

Ergonomisches Tragarmsystem

Winkelmesssystem LCB

3D-Visualisierung

Massive gehdartete Adapterleiste am Druckbalken
Vorbereitung zur Nachristung verschiedener Baugruppen
Optimierter Platzbedarf durch Rollladensystem
HighSpeed-Hydraulik (Eil-Ab und Eil-Auf]
Energieeffizienter Hybrid-Antrieb

Noise Reduction

Anschlagsystem HighSpeed mit Zahnstangenantrieb
Modulanschlagsystem

Zentrale Bedienstelle

Werkzeugparameter frei definierbar

Speicherplatz

Teleservicefahigkeit

Ethernet/USB-Ports

Operator Safety Guard productive

Integrated Crowning Technology

DIE MULTIPRESS - IHRE VORTEILE

1. Erhshte Energieeffizienz durch
innovativen Antrieb

2. Bis zu 40 % reduzierte Biege-
zykluszeit

Die technischen Daten der MultiPress finden Sie unter www.eht.de
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3. Hochste Prazision durch exakte
Winkelmessung und Bombierung

4. Deutlich umweltfreundlicher durch
um 95 % reduzierten Olbedarf

5. Intuitiv und benutzerfreundlich
durch neues Steuerungssystem
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Gehorcht auf Knopfdruck. Dank der neuarfigen und Die von EHT neu entwickelte Hightech-Steuerung EPC (EHT Press Control] mit Touch-
benutzerfreundlichen Steuerung EPC-Touch wird die
Programmierung einfacher denn je.

screen ermdglicht eine deutlich effizientere und einfachere Programmierung, Bedienung
und Kontrolle der MultiPress. So vermeiden Sie Fehler und erreichen eine optimale Biege-

prézision bei gleichzeitig héchster Effizienz.

INTUITIV UND SCHNELL.
Die neue Generation der EHT Touch Panels bietet

EPC-TOUCH - IHRE VORTEILE:

lhnen den ganzen Komfort und die Effizienz moderner 1. Effiziente und schrittweise
Steuerungen: Deutlich schneller in Bezug auf Program- Navigation durch das Meni
mierung, Bedienung und Kontrolle verbessert sie die 2. Opfimierte Vernetzung inkl.

Produktivitat |hrer MultiPress und erlaubt es, direkt
zwischen Produktion, Programmierung und Maschinen-
einstellungen zu navigieren. Die Funktionen sind direkt 3. Leichtes Skizzieren von Bauteilen

Teleservicefshigkeit via Internet

anwéhlbar - so sparen Sie wertvolle Zeit wéhrend der und \/]SUQ|]5]erung in 2D und 3D

Navigation und kénnen die Abkantpresse schneller
¥ i 4. Intuitives Handling und benutzer-

und effektiver einrichten.
freundliche Programmierung

PERFEKT PROGRAMMIERT -
IN 2D UND 3D.

Die EHT-Steuerung erméglicht die Programmierung

inklusive Berechnung der Biegesequenz sowie Kollisi-
onserfassung sowohl in 2D als auch in 3D. Das Pro-
gramm bietet auberdem eine Rickmeldung zur Produkt-
realisierbarkeit und zum Handling.

Hocheffektive Kontrollalgorithmen optimieren den
Arbeitsvorgang der Maschine und minimieren die Sef-
up-Zeit. Dies erleichtert den Umgang mit der MultiPress,

macht sie effizienter und flexibler denn je.

Ausgesprochen iibersichtlich und intuitiv:
Dank der EPC-Touch l&sst sich die MultiPress mihelos in 2D und 3D programmieren und bedienen.

f = o P = == - !

ermoglicht ein schnelleres Setup der Maschine.

-:p-{-.zh N B EII.I 1 PG - Tawch * Wa II' & LT I M 7l
Intuitive Bedienung: Das Sysfem fihrt Sie schnell — ‘ ‘ - ' ~'.'1—.- R— h;._—.‘_."' - o=
und unkompliziert durch die Programmierung und _ | ; f § j ’

Teileverwaltung Werkzeugverwaltung Grafische Programmierung
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Deutlich schneller und produktiver: Dank des innovativen Electrical Servo Drive der

Die treibende Kraft. Der neuve elekirohydraulische
Komplettantrieb der MultiPress erzielt exzellente

MultiPress sparen Sie wertvolle Zeit und viel Geld. Dariber hinaus schont die umwelt-

freundliche Antriebshydraulik die Umwelt. Fir eine Bilanz, die sich sehen lassen kann.

Werte in puncto Umweltfreundlichkeit, Energie-
effizienz und Prézision.

.

EINFACH EFFIZIENTER.

Ein besonderes Highlight der MultiPress ist der neue
elektrohydraulische Komplettantrieb {,Electrical Servo
Drive”), der dank seiner hohen Dynamik bis zu 40 %
der Biegezykluszeit einspart. Dariiber hinaus arbeitet er
auberst energieeffizient: Die MultiPress benstigt bis zu
40% weniger Energie und schaltet wéhrend léngerer

Leerlaufzeiten automatisch ab.

DAS PLUS FUR DIE UMWELT.

Auch die Umweltbilanz kann sich sehen lassen: Die
Zeiten des Oltanks sind vorbei, staft bisher tber 300
werden jetzt nur noch ca. 18 Liter Ol benatigt. Die neue
Antriebstechnologie ist GuBerst wartungs- und emissi-
onsarm. Als geschlossenes System bietet sie keine
Angriffsfléche for Schéden oder Verschmutzung und ist

aufgrund ihrer Drehzahlregelung besonders leise.

ELECTRICAL SERVO DRIVE -
IHRE VORTEILE:

1. Bis zu 40 % kirzere Biegezykluszeit

2. Steigerung der Energieeffizienz

um bis zu 40 %

3. Besonders umweltfreundlich dank
bis zu 95 % geringerem Olbedarf

4. Aubergewshnlich wartungs- und
emissionsarm

ol
Kantleistung vs. Energieverbrauch:
Ein Vergleich zwischen den Maschinen von 1998 und 2012 zeigt das enorme Einsparpotential der neuen MultiPress.
Unschlagbar umweltfreundlich: Der in sich geschlossene Vergleich der Kantleistung Vergleich des Energieverbrauchs
Olkreislauf reduziert den Olverbrauch enorm - statt der bisher MulfiPress ‘13 : :
gblichen 350 Liter werden fur den hydraulischen Antrieb der MuliiPress ‘13 MuliPress 13
neuen MulfiPress nur noch maximal 18 Liter benstigt.
MultiPress ‘O1 ‘ +4o%§ MultiPress ‘01
max. 2 x 151 EcoPress '98* EcoPress '98*
\ : : : : : : \ : : : : : :
Q0 100 110 120 130 140 150 0 20 40 60 80 100 120
*EcoPress = Index 100 *EcoPress = Index 100
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Préizision hoch 3. Winkelmessung, Sicherheitstechnik
und Bombiertechnologie - gemeinsam unschlagbar.

Dynamisches Muting: Wahrend das Oberwerkzeug im normalen
Muting-Verfahren die letzten Millimeter bis zum Blech nur mit der
erlaubten Geschwindigkeit von 10 mm /s zuriicklegen kann, fahrt es
beim dynamischen Muting mit maximaler Geschwindigkeit fast bis

auf das Werkstick. Der Weg, den das Oberwerkzeug mit reduzierter

Geschwindigkeit zuricklegt, wird somit auf ein Minimum verkirzt.

WL

Verkiirzung der Biegezykluszeit

Hub

\

Biegezyklus

> Zeit

max. Eintauchtiefe

7w EHT MultiPress 13
ProfiPress mit der herkémmlichen Technologie Operator Safety Guard basic

EHT

Die neue, hochsensible Sicherheitstechnik OSG pro sorgt fur eine schnellere und sicherere

Produktion. In Kombination mit dem werkzeugunabhéngigen LCB-Winkelmesssystem und

der in sich geschlossenen Bombierung ist die MultiPress allen Biegeaufgaben gewachsen.

Garantiert.

ALLES IM BLICK.

Bei EHT wird Sicherheit seit jeher groP geschrieben -
jetzt haben wir gemeinsam mit der Pilz GmbH & Co.
KG den OSG pro (Operator Safety Guard productive)
entwickelt, eine neue, kamerabasierte Sicherheitslo-
sung, die Abkantpressen und speziell die MultiPress

noch schneller und sicherer macht.

IM OPTIMALEN WINKEL.

Mit dem einfach zu bedienenden LCB (Laser Controlled
Bending] bietet Ihnen EHT eine Winkelmesseinrichtung,
die Sie vollkommen werkzeugunabhangig und somit
verschleiBfrei bei lhren Biegeanwendungen unterstitzt.
Dank der prézisen Messung werden Unterschiede z.B.
in der Materialart und Festigkeit ebenso wie die Walz-
richtung und Blechdickentoleranz bericksichtigt. Das
LCB schlieft auf diese Weise Ausschuss vollstandig aus:

Bereits das erste Biegeteil ist ein Gutteil.

Flexibilitét leicht gemacht: Die Winkelmesseinrichtung ist tber
die gesamte Arbeitslénge frei positionierbar, entweder manuell
oder optional als NC-Achse.

PERFEKT AUSTARIERT.

Die Unterwerkzeugautnahme mit integrierter Bombier-
technologie ICT (Integrated Crowning Technology) er-
maglicht hdchste Prézision, Qualitat und Biegefreiheit.
Das hydraulisch angetriebene System ist als in sich ge-
kapselte Einheit konzipiert, sodass es nicht verschmutzen

kann und besonders stérungsarm und schnell arbeitet.

OSG, LCB, ICT - IHRE VORTEILE:

1. Verkirzte Biegezykluszeit und er-
hohte Sicherheit dank dynamischem
Muting

2. Hochst akkurate Winkelmessung -
fur Gutteile ab der ersten Biegung

3. Prazise, stérungs- und wartungs-
arme Bombiertechnologie

Ein in sich geschlossenes System: Die Unterwerkzeugaufnahme
mit integrierter Bombiertechnologie.
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Perfekt positioniert. Mit den EHT-Optionen
fir Anschlagsysteme und Materialhandling wird
die MultiPress komplett.

Modulsystem fiir 6 Achsen.

EHT

Ganz nach Kundenwunsch: Egal ob 2, 4, 5 oder 6 Achsen, ob Auflagekonsole oder

Biegehilfe - Sie entscheiden, wie lhre Abkantpresse aussieht. So garantieren wir, dass

lhre MultiPress exakt auf Ihre Bedirfnisse und Biegeanforderungen konfiguriert ist.

PASST PERFEKT.

Je nach Teilegeometrie und Komplexitat stellen wir
lhnen unterschiedliche Hinteranschlagsysteme  zur
Verfigung. Gemeinsam haben sie eine besonders
hohe Prézision durch einen speziellen Zahnstangen-
antrieb und eine hohe Achsdynamik. Die maximale
Anschlagtiefe betragt 1000 mm. SerienméBig ist die
MultiPress mit einem 2-Achs-Hinteranschlagsystem aus-
gestattet. Optional erhalten Sie allerdings auch 4- und
5-Achssysteme in Balkenbauweise. Beim 6-Achs-Sys-
tem in Modulbauweise kann jeder Anschlagfinger jede
beliebige Position unabhéngig anfahren und bietet

somit maximale Freiheitsgrade fur eine flexible Fertigung.

PACKT MIT AN.

Die MultiPress lasst sich je nach Anwendung mit Auf-
lagekonsolen oder zusatzlichen Biegehilfen ausstatten.
Selbst handlingsintensive, schwere oder instabile Biege-
teile kdnnen so von nur einem Bediener bearbeitet
werden. Die Biegehilfen lassen sich seitlich iber die
gesamte Biegeléinge verschieben und sind enfspre-
chend der jeweiligen Unterwerkzeughdhe verstellbar.
Die Biegehilfe tragt eine Last von bis zu 1500 N.

Hilft, wenn es zu schwer wird: Optional lgsst sich die MultiPress
mit Biegehilfen ausstatten.

DIE EHT-OPTIONEN -
IHRE VORTEILE:

1. Hochste Prazision und Dynamik
bei allen Anschlagsystemen -

bis 1200 mm/s

2. Anschlagsysteme je nach Anfor-
derung wahlbar: 2, 4, 5 oder 6
Achsen

3. Zeit- und kraftsparendes Handling
dank optionaler Biegehilfen

4. Zusaizliche Auflagekonsolen fur
leichte und dinne Bleche

Maximale Freiheit auf Kundenwunsch: das 6-Achs-Anschlag-
system fir eine besonders flexible Fertigung.
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